ARPRO®

DodateCné zpracovani

Dodatecné zpracovani zahrnuje fezani dilu ARPRO, montaz dild ARPRO, Sroubovani a tepelné lepeni dild ARPRO s

dalSimi materialy.

Rezani

Rezaci trysky

Komentare

Pasova pila
(horizontélni a
vertikalni)

Cepel pro pfimé fezani s rychlosti 800m/min.

Na povrch rotujiciho kotouCe pily stfikejte chladici emulzi,
ktera odvadi teplo zpusobené tfenim.

Pfi fFezani materiald ARPRO s vy$Si hustotou snizte
rychlost, aby nedochazelo ke spékani, a pouzivejte
kotou€ s hrubym ostfim, ktery vytvafi lepsi povrch.

Vysledkem je hruby

povrch

Horky drat

Svarovani

Doporucujeme Ni-Cr dréat a rychlost 0.5 — 2.0cm.
Cim niz$i rychlost, tim vy$$i teplota, proto je tfeba
provadét zmény nastaveni, aby teplota dratu pfilis
nestoupla.

Komentare

Minimalni priimér horkého
dratu je Imm

Pouzité vybaveni

Horkéa deska

Hustota oblasti spoje miize byt ovlivnéna teplotou a
tlakem pfi svafovani.

Komer¢ni svarovaci
systém

Horky vzduch e Idealné pouzivany pro jednotlivé dily nebo malé série dild. e Pramyslova
e Hustota oblasti spoje m{ize byt ovlivnéna teplotou a horkovzdudna pistole
tlakem pfi svafovani.
Lepeni* Komentare Priklad
Kyanoakrylat e OsSetfeni povrchu nebo pouziti zakladniho natéru zlepsi e 3M Scotch-Weld PR100

silu adheze.

JednosloZkové.

Vytvrzovaci doba se pohybuje od nékolika sekund do
nékolika minut v zavislosti na lepenych substratech,
teplot&, vlhkosti, oSetfeni povrchu apod.

3M Scotch-Weld AC77
Loctite SF 770

Aminoakrylat

Je zapotiebi dvouslozkové lepidlo.
Povrch musi byt Cisty.

Scotch-Weld DP-8005

Oboustranna lepici
paska

Pouziti je obtizné, protoze paska nepronikne do hloubky a
nevytvori pevny spoj. Povrch je proto nutné pfedem
zdrsnit.

Gerband Klebeband
094500 — Gerlinger

OSetfeni povrchu neni nutné, pokud jsou prototypy
vyfezané z bloku a maji drsny povrch.

Nitto — 5015E, D9605 or
3M 9472LE

Horké taveni

Je zapotfebi lepici pistole.

* Doporucuje se oSetfit povrch fedidlem (napf. acetonem nebo alkoholem) nebo smirkovym papirem.

Verze 05

Jet melt 3764Q — 3M
Teplota 140-150°C

Informace uvedené v tomto dokumentu jsou poskytnuty pro potfeby zakaznikd a odrazeji vysledky internich testd, které byly provedeny se vzorky vyliski ARPRO. Spole¢nost JSP vynalozZila
maximalni Usili, aby tyto informace byly pfesné k datu vydani tohoto dokumentu, ale nemize poskytnout Zadnou vyslovnou ani vyplyvajici zaruku, Ze uvedené informace jsou pouzitelné, pfesné
spolehlivé a tplné. ARPRO je registrovana ochranna znamka.
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Sroubovani dild ARPRO
Dily ARPRO Ize seSroubovat nasledujicimi zafizenimi.

sys DR
Teplem spojované dily ARPRO

ARPRO Ize pfipojit k jinym materialiim s pouzitim adhezivni tkaniny.

sys D sys RSD TSSD

PFiklady najdete na ab-tec.com nebo spunfab.com
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Informace uvedené v tomto dokumentu jsou poskytnuty pro potieby zakazniku a odrazeji vysledky internich testu, které byly provedeny se vzorky vyliskii ARPRO. Spole¢nost JSP vynaloZila
maximalni usili, aby tyto informace byly presné k datu vydani tohoto dokumentu, ale nemuze poskytnout Zadnou vyslovnou ani vyplyvajici zaruku, Ze uvedené informace jsou pouzitelné, presné,
spolehlivé a tplné. ARPRO je registrovana ochranna znamka.
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https://www.ejot.com/Industrial-Fasteners-Division/Products/EPPsys-D/p/VBT_EPPSYS_D
https://www.ejot.com/Industrial-Fasteners-Division/Products/EPPsys-RSD/p/VBT_EPPSYS_RSD
https://www.ejot.com/Industrial-Fasteners-Division/Products/EPPsys-DR/p/VBT_EPPSYS_DR
https://www.ejot.com/Industrial-Fasteners-Division/Products/EJOT-TSSD%C2%AE/p/VBT_EPPSYS_TSSD
http://ab-tec.com/
https://www.spunfab.com/

