ARPRO®

Obrdébka koncowa

Obrobka koncowa obejmuje ciecie czesci ARPRO, montaz czesci ARPRO, tgczenie srubami i tgczenie termiczne
ARPRO z innymi materiatami.

Ciecie

Wskazowki dotyczace ciecia

Komentarze

Pita tasmowa
(pozioma lub
pionowa)

Brzeszczot prosty o predkosci ciecia 800m/min.

Nalezy rozpylaé chtodziwo na powierzchnie wirujgcego
brzeszczota, zeby obnizy¢ temperature wynikajgcg z
tarcia.

W przypadku ARPRO o wyzszej gestosci nalezy obnizy¢
predkos¢, zeby unikngé zgrzewania; nalezy réwniez
uzywac szorstkiego brzeszczota, aby uzyskaé lepsza
powierzchnie.

o Daje szorstkg
powierzchnie

Goracy drut

Zgrzewanie

Zalecany jest drut niklowo-chromowy przy predkosci 0.5 —
2.0cm/s.

Im nizsza predkos¢, tym wyzsza temperatura, dlatego
niezbedne sg regulacje, zeby zapewnic, ze temperatura
nie stanie sie zbyt wysoka.

Komentarze

e Gorgcy drut ma minimalng
Srednice 1Tmm

Stosowany sprzet

Goraca ptyta

Na gestos¢ obszaru spoiny moze wptywac temperatura
oraz nacisk wywierany w trakcie procesu zgrzewania.

o Komercyjny system
Zgrzewania

Gorqce ¢ Idealnie nadaje sie do pojedynczych czesci lub niewielkich | e Przemystowa dmuchawa
powietrze serii czesci. gorgcego powietrza
o Na gestos¢ obszaru spoiny moze wptywac temperatura
oraz nacisk wywierany w trakcie procesu zgrzewania.
Klejenie* Komentarze Przyktad
Cyjanoakryl e Obrodbka powierzchni lub uzycie powtoki gruntowej poprawi | ¢ 3M Scotch-Weld PR100
przyczepnosc. e 3M Scotch-Weld AC77
e Jednoskfadnikowy. e Loctite SF 770
e Czas utwardzania od kilku sekund do kilku minut w
zalezno$ci od podtozy, temperatury, wilgotnosci, obrobki
powierzchni itd.
Aminoakryl  Wymagany klej dwusktadnikowy. e Scotch-Weld DP-8005

Wymagana jest czysta powierzchnia.

Dwustronna tasma
klejgca

Trudne, poniewaz tasma nie moze wnika¢ w powierzchnie
i tworzy¢ mocnego wigzania. Z tego powodu wymagana
jest obrébka powierzchni w celu nadania powierzchni
szorstkosci.

e Gerband Klebeband
094500 — Gerlinger

Obrdbka powierzchni nie jest wymagana, jezeli
prototypy wyciete z bloku i z szorstkg powierzchnia.

¢ Nitto — 5015E, D9605 or
3M 9472LE

Topliwy

Wymagany jest pistolet klejowy.

* Zalecana obrébka powierzchni rozpuszczalnikiem (takim jak aceton lub alkohol) lub papierem $ciernym.

Wersja 05

o Jet melt 3764Q — 3M
Temperatura 140-150°C

Podane tu informacje zostaty zamieszczone dla wygody klienta i odzwierciedlajg wyniki wewnetrznych testow przeprowadzonych na prébkach ARPRO. Mimo Ze podjeto wszelkie starania, aby
podane tu informacje byty mozliwie doktadne w momencie publikacji, JSP nie sktada zadnych o$wiadczen ani gwarancji, wyraznych ani dorozumianych, dotyczacych przydatnosci, doktadnosci
wiarygodnosci lub kompletnosci tych informacji. ARPRO jest zarejestrowanym znakiem towarowym.
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ARPR‘ Obrobka koncowa

taczenie srubami czesci ARPRO
Czesci ARPRO mozna tgczy¢ srubami z nastepujgcymi urzadzeniami.

sys DR TSSD

sys D sys RSD

Laczenie termiczne czgesci ARPRO
ARPRO mozna mocowac¢ do innych materiatéw przy uzyciu tkaniny klejgce;.

Przyktady mozna znalez¢ na stronie ab-tec.com lub spunfab.com
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https://www.ejot.com/Industrial-Fasteners-Division/Products/EPPsys-D/p/VBT_EPPSYS_D
https://www.ejot.com/Industrial-Fasteners-Division/Products/EPPsys-RSD/p/VBT_EPPSYS_RSD
https://www.ejot.com/Industrial-Fasteners-Division/Products/EPPsys-DR/p/VBT_EPPSYS_DR
https://www.ejot.com/Industrial-Fasteners-Division/Products/EJOT-TSSD%C2%AE/p/VBT_EPPSYS_TSSD
http://ab-tec.com/
https://www.spunfab.com/

