ARPRO®

5275

Ozellikler
Renk Agirhk (mg) Boyut (mm) Dokme Paketleme Onaylanan gida
yogunlugu (g/l)
Siyah ‘ 1.0 ‘ 20-35 ‘ 71.0-79.0 ‘ Dokme ‘ Hayir
Fiziksel dzellikler
Test yontemi 20g/l | 30g/l | 409/l | 509/l | 60g/l | 709/l
Basin¢ dayanimi 1ISO 844
25% gerinim (kPa) 5mm/dak. 80 150 210 275 340 425
50% gerinim (kPa) 150 220 300 370 | 475 580
75% gerinim (kPa) 370 | 460 | 600 | 800 |1,000 | 1,250
Gerilme dayanimi (kPa) ISO 1798 340 490 640 785 | 930 | 1,070
Gerilme uzamasi (%) 32 30 28 26 25 23
Sikistirma seti ISO 1856 (C yontemi)
25% gerinim — 22 saat — 23°C (%) 24 saat sabitleme 125 120| 115} 115 11.5| 11.0
Yanma orani (mm/dak.) ISO 3795
12.5mm kaliniginda 115 80} 60 50| 40 35

ARPRO 5275, 16g/l ve 429/l arasindaki yerinde genigletme igindir.

Kaliplama

ARPRO 5275, kaliplama 6ncesinde yerinde genisletmeyi gerektirmektedir. Asagidaki tabloda, yerinde genisletme
yoluyla elde edilebilen dékme yogunlugu araligi ve ardindan hedeflenen kaliplanmis yogunlugu elde etmek igin

gerekli olan ilgili kaliplama iglemi yer almaktadir. 5275'in genisletimeden dogrudan kaliplanmasi igin litfen destek

almak amaciyla ARPRO teknik ekibiyle iletisime geginiz.

Versiyon 07

Bu bilgi musterilere kolaylik saglamak icin saglanmistir ve ARPRO test Urlnleri Gizerinde yapilan i¢ testlerin sonuglarini yansitir. JSP, bu bilgilerin gecerli oldugu tarih itibariyle dogrulugunu saglamak
icin gerekli tim cabay! sarf etmistir, JSP bu bilgilerin acik bir sekilde veya ima yoluyla uygunlugunu, dogrulugunu, gtvenilirligini veya eksiksizligini temsil, taahhit veya garanti etmemektedir. ARPRO

tescilli bir ticari markadir.
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Catlak dolgusu
Onigleme tabi tutumus ~ Onisleme tabi tutumamis ~ On isleme tabi tutulmus

Hedeflenen kaliplanmig yogunluk (g/l)
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On iglem
On iglem onerilerine, ARPRO.com adresindeki ilgili siyah kademe tablolarindan ulasabilirsiniz.

Son islem

50g/I'nin altindaki kaliplanmis yogunluklar igin ve parga boyutlarina bagh olarak, 3 ila 8 saat boyunca 80°C'lik bir
son islem uygulanmasi 6nerilir. Bu islem, su igeriginden kurtulmanin yani sira boyutsal stabilite ve geometric
sekli saglar.

50g/I izerindeki kaliplanmis yogunluklar igin son islem gerekmemektedir. Boyutsal kalite testinden énce 4 saat
boyunca ortam kosullarina dengelenmesi énerilir.

Cekilme payi
Genellikle %1.8 ile %3.5 arasinda degisir. Kaliplanmis yogunluk ne kadar yuksekse ¢ekilme payi da o kadar dusuktir.

Depolama

15°C'nin Uzerinde bir depolama sicakligi siddetle tavsiye edilir.

Kesinlikle ic ortamda depolama 6nerilir.

Malzeme dis ortamda depolanirsa, kaliplanmadan énce 24 saat boyunca i¢ ortamda muhafaza edilmesi.

Versiyon 07
Bu bilgi musterilere kolaylik saglamak igin saglanmistir ve ARPRO test Urlinleri Gizerinde yapilan ig testlerin sonuglarini yansitir. JSP, bu bilgilerin gecerli oldugu tarih itibariyle dogrulugunu saglamak

icin gerekli tim gabay sarf etmistir, JSP bu bilgilerin agik bir sekilde veya ima yoluyla uygunlugunu, dogrulugunu, glvenilirligini veya eksiksizligini temsil, taahh(t veya garanti etmemektedir. ARPRO
tescilli bir ticari markadir.
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