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' Rezyklatanteil aus EPP-Post-Consumer Formteilen

ARPRO Schwarz <100g/l

5116 Schwarz Ja 10 16 SigaW;Sre/
5118 Schwarz Ja 10 18 Siggvgasfe/
5122 Schwarz Ja 10 | 2 S“I‘B’X;SFE/
5126 Schwarz Ja 1.0 2 Silgevgsre/
5130 Schwarz Ja 12 30 Sillé)aW;Sre/
5135 Schwarz Nein 12 35 Sigz‘;"gasre/
5142 Schwarz Ja 1.0 4 Sig{:\glsre/
5150 Schwarz Ja 1.2 51 Silgevlga\sre/
5155 Schwarz Ja 1.2 56 Silé)a\?glsre/
5160 Schwarz Ja 12 e SigaW;Sre/
5170 Schwarz Ja 12 70 Sig;";sfe/
5180 Schwarz Ja 12 80 Bags
5195 Schwarz Ja 12 95 Bags
ARPROSchwarz>10091
5912 Schwarz Ja 20 120 Bags
5915 Schwarz Ja 20 150 Bags
5920 Schwarz Ja 20 200 Bags
ARPROGE
4133 Grau Ja 12 33 Silé)z\;\gzsre/

*Verordnung (EU) Nr. 10/2011, Migrationstests nur giiltig, wenn sie am Endartikel getestet werden.

Typen
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. Siloware/
3115 Weily Ja 1.2 15 Bags
, Siloware/
3122 Weil Ja 12 22 Bags
. Siloware/
3133 Weil Ja 12 33 Bags
. Siloware/
3150 Weily Ja 1.2 51 Bags
3180 Weily Ja 20 80 Bags

ARPRO Anwendungsspezifisch

4135FR Flammhemmend Nein 08 35 Bags
Schutz vor '
é’;é}, elektrostatischer Nein 1.2 21 S'anasre/
Entladung 9
Schutz vor .
S;g?:, elektrostatischer Nein 12 35 S'anasre/
Entladung g
5135LSS || Niedriger Stick/Slip | Nein 08 3 Sig’;ge/
Verbesserte :
5135 UV UV-Bestandigkeit Nein 1.2 35 Bags
Schutz vor .
E%g%’ elektrostatischer Nein 1.2 53 Sllé)awasre/
Entladung g
Reduziert
5195RR elektromagnetische Nein 12 95 Bags
Stérungen
5635CG | Komplexe Geometrie Nein 05 35 Silé)av‘\gasre/

ARPRO Expansion direkt vor ort

Expandierbar '
5253 bis 16g/ Ja 1.0 53 Siloware
5275 Exgg”fézr/?ar Nein 10 75 | Sioware

ARPRO Porous

Siloware/
4025 Grau Ja 15 25 Bags

Siloware/
4036 Grau Ja 15 36 Bags

ARPRO Farben
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Bags

Bags

Dragon Fruit

1133 Lemon Ja 1.2 33 Bags



Druckbeladen Nicht druckbeladen Druckbeladen Nicht druckbeladen

Tempern erforderlich Tempern optional

Formteildichte (g/) 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 105 110 115 120 125 130

5116
5118
5122
5126
5130
5135
5142
5150
5155
5160
5170
5180
5195

Schwarz <1009/l
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3115
3122
3133
3150
3180
4135FR
5121 ESDP
5135 ESDP
5135LSS
5135 UV
5152 ESDP
5195RR
5635 CG
5253
5275

Weily

Anwendungsspezifisch

I

Formteildichte (g/1) 120 125 130 135 140 145 150 155 160 165 170 175 180 185 190 195 200 205 210 215 220 225 230 235 240 245 250
5912
5915
5920
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*ARPRO 5152 ESDP wurde auch fiir eine Expansion vor Ort (Nachverschdumung) entwickelt, um die Schittdichte auf bis zu 20g/l zu senken.
**Fur ARPRO 5253, 5253 RE, 5275 und 5275 RE ist vor dem Schaumen eine weitere Expansion vor Ort erforderlich. Erreichbarer Dichtebereich abhéngig von Druckbeladung und Prozess.

Schwindung, Oberflache und Zykluszeit hédngen von den Prozessparametern, der Werkzeug- und Gerateauslegung sowie der Formteilgeometrie ab.

ARPRO ist eine eingetragene Handelsmarke.



