ARPRO® Typen

2019 Ausgabe 3

ARPRO Schwarz <1009/l ARPRO anwendungsspezifisch

s | B E £ g g e = 2 2
e |l 5llesllell2 || 3 e |l sllesllell2 || 3

516 Scwaz | 120 35-60 @ 16 Sgr #135FR | Flameretardant | 080  25-40 % Bags

5118 Schwarz 120 35-55 @ @ 18 o 5135 E('fgéfasrtggc 120 25-45 @ Siovars

5122 Scwaz | 120 30-50 @ @ 22 | S protecton o

5126 Stwaz | 045 @ m | S 5135LSS | Lowsfick/slp | 080 |25-40 @ @ 33 Sifjvisre/

530 Stz | 120 2545 @ % | S 5135 RE Recycled. 120 | 25-45 @ 3 Bage

5135 Schwaz | 120 25-45 @ @ % | S Eetp Eé?%ﬁ%éc 120 20-40 @ m g

5142 Sowaz | 120 25-40 @ @ 4 Sged w506 S |0 |20-35 @ | @ | See

5150 Shwaz | 120 25-35 @ 51 Sgear

5160 Schwarz 120 |120-35 | @ 62 SiIEc;;v;sre/ 5253 Exgjp?éegr/?ar 100 | 20-35 | @ 53 Siloware

5170 Sowaz | 120 15-30 @ 70 Sger s75 | DRAGERA 100 20-35 @ 75 | Sioware

5180 Schwarz 120 1 15-30 @ 80 Bags

5195 Schwarz 120 |15-30 @ 95 Bags
4025 Grau 150 | 20-60 5 | Sge

5912 Schwarz 200 [20-35 @ 120 Bags

5915 Schwarz 200 [15-35 @ 150 Bags

5920 Schwaz | 200 15-30 @ 200 Bags 1133 | Blebery | 120 25-45 @ @ 33 Bags
1133 Dragon fruit 120 || 25-45 . 33 Bags

4133 Grau 120 | 20-45 B | Sped 1133 Lemon 120 | 25-45 3 Bags
1133 Lime 120 || 25-45 3 Bags

3115 Weil 120 | 35-60 15 | Sgere

3122 WeiR 120 | 30-50 2 | Sped

3133 Weil 120 || 25-45 3 | S

3150 WeiR 120 || 25-35 51 | Sloware

Bags



Druckbeladen Nicht druckbeladen Druckbeladen Nicht druckbeladen

Tempem erforderlich Tempern nicht erforderlich

Formteildichte (g/l) %5 20 25 30 35 40 45 50 5 60 65 70 75 8 8 90 9 100 105 110 115 120 125
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Anwendungsspezifisch

5635 CG
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Expansion
direkt vor ort

Farben 1133
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Formteildichte (g/1) 120 125 130 135 140 145 150 155 160 165 170 175 180 185 190 195 200 205 210 215 220 225 230 235 240 240 250
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*ARPRO 5152 ESDP wurde auch fiir eine Expansion vor Ort (Nachverschaumung) entwickelt, um die Schittdichte auf bis zu 20g/l zu senken.
**Fur ARPRO 5253 und 5275 ist vor dem Schaumen eine weitere Expansion vor Ort erforderlich. Erreichbarer Dichtebereich abhangig von Druckbeladung und Prozess.

Schwindung, Ober lache und Zykluszeit hangen von den Prozessparametern, der Werkzeug- und Gerateauslegung sowie der Formteilgeometrie ab.
Lichtdurchlassigkeit variiert je nach Dichte, je hoher die Dichte, desto mehr opak

ARPRO ist eine eingetragene Handelsmarke.





