ARPRO®

Islem Sonrasi Surec

islem sonrasi siireg; ARPRO parcalarini kesme, ARPRO parcalarini birlestirme, vidalama ve ARPRO parcalarinin
termal birlesimi asamalarindan meydana gelmektedir.

Kesme

Kesme ipuglari

Yorumlar

Serit testere
(yatay veya
dikey)

800m/dak. kesim hizina sahip duiz testere bigagi
Surtinmeden kaynaklanan sicakhgi disirmek igin dénen
testere bigaginin ylzeyine sogutucu puskurtin.

Yuksek yogunluklu ARPRO’da kaynak olusumundan
kacinmak icin hizi dugutrun ve daha iyi bir yizeye sahip
olmak icin tirtikli bir testere bigagi kullanin.

e PiruzlG bir ylzey olusturur

Kizgin tel

Kaynak

0.5 - 2.0cm/s hizinda nikel krom bir tel 6nerilir.

Hiz dUstlkge sicaklik artar dolayisiyla tel sicakliginin gok
yuksek bir seviyeye ¢ikmasini engellemek igin birkag
dizenleme yapmani gerekmektedir.

Yorumlar

o Kizgin telin gapi minimum
Tmm’dir

Kullanilan ekipman

Kizgin levha

Baglanti bélgesi yogunlugu, kaynak slrecinde uygulanan
sicaklik ve basingtan etkilenebilmektedir.

o Ticari kaynak sistemi

Sicak hava

Yapistirma*

Tekli pargalar veya klguk parga serileri igin kullaniimasi
idealdir.

Baglanti bélgesi yogunlugu, kaynak slrecinde uygulanan
sicaklik ve basingtan etkilenebilmektedir.

Yorumlar

e Endustriyel sicak hava fani

Ornek

Siyanoakrilat

Yuzey iyilestiriimesi veya astar uygulamasi yapisma
kuvvetini artiracaktir.

Mono bilesen.

Kir suresi; alt katmanlar, sicaklik, nem ve yizey
iyilestirilmesi gibi faktorler dogrultusunda birkag¢ saniye ile
birka¢ dakika arasinda degiskenlik gdsterebilmektedir.

e 3M Scotch-Weld PR100
e 3M Scotch-Weld AC77
e Loctite SF 770

Aminoakrilat o ki bilegenli yapigtirici gerekmektedir e Scotch-Weld DP-8005
e Temiz bir ylizey gerekmektedir
Cift tarafl e Bandin yiizeyi delmesi ve giicli bir tutus saglamasi s6z e Gerband Klebeband
yapistirici konusu olmadigindan zorlu bir yéntemdir. Dolayisiyla 094500 — Gerlinger
purizli bir yuzey olusturmak icin ylzey iyilestiriimesi
yapilmasi gerekmektedir.
¢ Prototipler bloktan kesilmis ve purizlU bir ylizeye sahipse e Nitto — 5015E, D9605 or
yuzey iyilestirmesine gerek duyulmaz. 3M 9472LE
Sicak eritme e Silikon tabancasi gerekmektedir. e Jet melt 3764Q — 3M

* Aseton veya alkol tlirevi ¢éziicllerle veya zimpara kagidiyla 6nerilen yiizey iyilestiriimesidir.

Versiyon 05

Sicaklhk 140 - 150°C

Bu bilgi musterilere kolaylik saglamak icin saglanmistir ve ARPRO test Urlnleri Gizerinde yapilan ig testlerin sonuglarini yansitir. JSP, bu bilgilerin gegerli oldugu tarih itibariyle dogrulugunu saglamak
icin gerekli tim cabay! sarf etmistir, JSP bu bilgilerin acik bir sekilde veya ima yoluyla uygunlugunu, dogrulugunu, gtvenilirligini veya eksiksizligini temsil, taahhlt veya garanti etmemektedir. ARPRO

tescilli bir ticari markadir.
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ARPR@® Islem Sonrasi Siirec

o

ARPRO Parcgalarinin Vidalanmasi
ARPRO su cihazlar kullanilarak birbirine vidalanabilir.

sys DR
ARPRO parcalarinin termal birlegimi

ARPRO yapigkan kumas kullanilarak diger malzemelere yapistirilabilir.

sys D sys RSD TSSD

Orneklere ulasmak icin ab-tec.com veya spunfab.com adreslerini ziyaret ediniz.
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Bu bilgi musterilere kolaylik saglamak icin saglanmistir ve ARPRO test Urlnleri Gizerinde yapilan ig testlerin sonuglarini yansitir. JSP, bu bilgilerin gegerli oldugu tarih itibariyle dogrulugunu saglamak
icin gerekli tim gabay sarf etmistir, JSP bu bilgilerin agik bir sekilde veya ima yoluyla uygunlugunu, dogrulugunu, giivenilirligini veya eksiksizligini temsil, taahhiit veya garanti etmemektedir. ARPRO

tescilli bir ticari markadir.
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https://www.ejot.com/Industrial-Fasteners-Division/Products/EPPsys-D/p/VBT_EPPSYS_D
https://www.ejot.com/Industrial-Fasteners-Division/Products/EPPsys-RSD/p/VBT_EPPSYS_RSD
https://www.ejot.com/Industrial-Fasteners-Division/Products/EPPsys-DR/p/VBT_EPPSYS_DR
https://www.ejot.com/Industrial-Fasteners-Division/Products/EJOT-TSSD%C2%AE/p/VBT_EPPSYS_TSSD
http://ab-tec.com/
https://www.spunfab.com/

