ARPRO®

9275

Specifikace
Barva Hmotost (mQ) Velikost (mm) Sypna hustota Obaly Schvéleno pro
(g/l) potravinarstvi
Cerna ‘ 1.0 ‘ 20-35 ‘ 71.0-79.0 ‘ Volné syp. ‘ Ne
Fyzikalni vlastnosti
ZkuSebni metoda 209/l | 30g/l | 409/l | 509/l | 60g/l | 709/l
Pevnost v tlaku ISO 844
25% deformace (kPa) 5mm/min 80 150 210 275 340 425
50% deformace (kPa) 150 | 220 | 300 | 370| 475 | 580
75% deformace (kPa) 370 | 460 | 600 | 800 |1,000 | 1,250
Pevnost v tahu (kPa) ISO 1798 340 490 640 785 | 930 | 1,070
ProdlouZeni pfi pfetrzeni (%) 32 30 28 26 25 23
Nevratné zmenSeni po stlaceni ISO 1856 (Metoda C)
25% deformace — 22 hodin — 23°C (%) Stabilizace 24 hodin 125] 120 | 115] 115] 11.5] 110
Rychlost hofeni (mm/min) ISO 3795
Tloustka 12.5mm 115 80 60 50 40 35

ARPRO 5275 je uréen k expanzi v misté vyroby mezi 16g/l a 42g/l.

Lisovani

ARPRO 5275 vyzaduje pfed lisovanim expanzi v misté vyroby. Tabulka nize objasriuje rozsah sypnych hustot
dosazitelnych prostfednictvim expanze v misté vyroby a pfislusny proces lisovani, ktery je nutny k naslednému

dosazeni cilové lisovaci hustoty. V pfipadé lisovani materialu 5275 ve formé bez expanze se obratte na technicky

tym ARPRO, ktery vam poskytne podporu.

Informace uvedené v tomto dokumentu jsou poskytnuty pro potfeby zakaznikl a odrazeji vysledky internich testd, které byly provedeny se vzorky vyliskil ARPRO. Spole¢nost JSP vynalozila

Verze 06

maximalni usili, aby tyto informace byly pfesné k datu vydani tohoto dokumentu, ale nem(ze poskytnout Zadnou vyslovnou ani vyplyvajici zaruku, Ze uvedené informace jsou pouzitelné, pfesné,

spolehlivé a Uplné. ARPRO je registrované ochranna znamka.
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PInéni na mezeru
Tlakovani Bez bez tlakovani Tlakovani

Cilové lisovaci hustota (g/l)
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Cilova sypné hustota (g/l)

32

35

38

42

Predbézna tUprava
Doporuceni pro tlakovani je k dispozici v pfisluSnych datovych listech Cerného materidlu ARPRO na strankach
ARPRO.com.

Dodate€na uprava

Pro lisovaci hustoty nizsi nez 50g/l a v zavislosti na rozmérech dilu se doporucuje dodate¢na Uprava pfi teploté 80°C
po dobu 3 az 8 hodin. Pomuze to snizit obsah vody a rovnéz se tim zajisti rozmérova stalost a geometricky tvar.

Pro lisovaci hustoty nad 50g/l neni nutna dodate¢na Uprava. Pfed testovanim kvality rozmért se doporucuje
stabilizace na okolni podminky po dobu 4 hodin.

Smrsténi

Skladovani

Teplota: > 15°C

Darazné se doporucuje skladovani uvnitf budovy.

V pfipadé venkovniho skladovani se dirazné doporucuje nechat material pfed lisovanim 24 hodin uvnitf budovy.
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