ARPR@

£ 8 % o g = g’
2 2 35| E5 || £ || 285 B
S a afEll 8= < [|[ac2 i
5116 Preto 120 | 35-60 . 16 Granel/Saco
5118 Preto 120 ||35-55 @) 18 | GraneliSaco
5122 Preto 120 1 3.0-50 . 22 Granel/Saco
5126 Preto 120 |130-45 @ 26 Granel/Saco
5130 Preto 120 | 25-45 | @ 30 | GraneliSaco
5135 Preto 120 | 25-45 @ 35 | GraneliSaco
5142 Preto 120 |25-40 @ 42 Granel/Saco
5150 Preto 120 | 25-35 @ 51 Granel/Saco
5155 Preto 120 |20-35 @ 56 Granel/Saco
5160 Preto 120 |20-35 @ 62 Granel/Saco
5170 Preto 120 || 15-30 @ 70 Granel/Saco
5180 Preto 120 | 15-30 @ 80 Saco
5195 Preto 120 1 15-30/ @ 95 Saco

ARPRO Preto >100g/l
5912 Preto 200
5915 Preto 2.00
5920 Preto 200

20-35

15-35

15-30

[ ] 120 Saco
[ ] 150 Saco
[ ) 200 Saco

ARPRO Cinzento <100g/l

4133

Cinzento

1.20

20-45

33 Granel/Saco

ARPRO Branco <100g/I
3115 Branco 120 | 35-60
3122 Branco 120 1 3.0-50
3133 Branco 120 | 25-45
3150 Branco 120 1 25-35

N

5 Granel/Saco

22 Granel/Saco

33 Granel/Saco

51 Granel/Saco

Graus
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ARPRO Aplicacao especifica

4135FR| | Flameretardant || 0.80 | 25-4.0 35 Saco
5135 Electrostatic

discharge 120 | 25-45 @ 35 | Granel/Saco
ESDP ;

protection
5150 Electrostatic

discharge 120 20-40 @ 53 | Granel/Saco
ESDP ;

protection
5135LSS | Low stick/ slip 080 25-40 @ 33 Granel/Saco
5635 CG gce‘)(mﬁ’; 050 20-35 @ | 35  GranelSaco

ARPRO Expansao no local

5253 | DPASNEIAC 100 20-35 @ | 5 | Granel

so75 | BPASNEIAE 100 20-35 @ | 75 | Grael
ARPRO Porous

4025 Cinzento 150 | 20-6.0 25 Granel/Saco

4036 Cinzento 150 1 20-50 36 Granel/Saco

1133 Blueberry 120 || 25-45 . 33 Saco
1133 Dragon fruit 120 || 25-45 | @ 33 Saco
1133 Orange 120 || 25-45 33 Saco
1133 Lemon 120 | 25-45 33 Saco
1133 Lime 120 || 25-45 33 Saco



Processo Crack fill Processo Pressure fill

Pré-tratado Pré-tratado Néo pré-tratado
Pés-tratamento necessario Pés-tratamento ndo necessario
Densidade moldada (gfl) 5 20 25 30 35 40 4 5 55 60 65 70 75 8 8 90 95 100 105 110 115 120 125
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Densidade moldada (g/) 120 125 130 135 140 145 150 155 160 165 170 175 180 185 190 195 200 205 210 215 220 225 230 235 240 240 250
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*ARPRO 5152 ESDP também é projetado para expanséo no local para diminuir densidades de massa, comegando em 20g/I.
**O ARPRO 5253 e 5275 precisa de mais expansao no local antes da moldagem. As densidades obtidas dependem da pressurizagéo e do processo.

Aretracdo, o aspeto superficial e o tempo de ciclo séo influenciados pelos parametros do processo, a disposi¢cao das ferramentas e do equipamento e a geometria das pecas.
A opacidade varia com a densidade, quanto maior a densidade, maior sera a opacidade.

ARPRO é uma marca registada.



