ARPR‘ Tasarim ilkeleri

Uyarlanabilen bir nitelige sahip ARPRO, birgok farkli tasarimda kullanilabilmek amaciyla tasarlanmistir. Yukseklik ile
genislik orani ve kaliba dokerken/kaliptan ¢ikarirken olusan gevseme faktori gibi belirli bagli parametreler g6z
Oninde bulundurulmaldir.

Tasarim oézellikleri
Y < yaklagsik 10mm G: min 1 partikil (yaklasik 3mm; ARPRO 5635 CG 2 - 3mm)
Y / G tasarimi Y < yaklasik 30mm G: min 2 partikil (yaklasik 4 - 5mm; ARPRO 5635 CG 3 - 4mm)
(ince parcalar) Y < yaklasik 70mm G: min 3 partikil (yaklasik 7 - 10mm; ARPRO 5635 CG 5 - 8mm)
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Kaliptan ¢ikarmak igin uygulanacak ARPRO Kalip bdlme cizgisi haricindeki ttim
kalip agilar: parcasi yarigaplar kaliplanabilir.
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Parga boyutlar

Kaliplanmis parga boyutlari, kaliplama presinin bir islevidir. Tek seferde olusturabileceginiz en biylk parga 1800 x
1000 x 200mm boyutundadir fakat birden fazla ARPRO pargasini kolayca birlestirebilecegdiniz igin korkmanizi
gerektirecek bir durum yoktur. Minimum kalinlik yaklagik 5mm’dir.

Kaliplama aleti karakteristik 6zelligi

Kaliplama aleti genellikle 10 - 12mm kalinligindaki aliminyumdan yapilmaktadir. Oyugun arkasina destekleyici
Ogeler yerlestiriimelidir. Alet, buhar yayihmini saglamak igin esit oranda dagitilmis maga havaliklariyla
tamamlanmalidir. Ayrica parcanin geometrik 6zellikleri dogrultusunda mimkuin olan en iyi dolguya sahip olmak igin
dogru noktalara birden fazla dolum tabancasi yerlestiriimelidir. Estetik nedenlerden dolayi dolum tabancalarini
gorunur yuzeylere yerlestirmekten kacinin. Dolum tabancasinin dig ¢api genellikle 12 - 24mm arasinda
degismektedir. Ayrica parga puskurticiler de parga deformasyonuna neden olmadan kaliptan ¢ikarilabilecek
sekilde yerlestiriimelidir. Teknik destegimiz fizibilite calismasi yaparak mikemmel bir kurulum

gerceklestirmenizi saglayabilir!

Versiyon 03
Bu bilgi musterilere kolaylik saglamak icin saglanmistir ve ARPRO test Urlnleri Gizerinde yapilan ig testlerin sonuglarini yansitir. JSP, bu bilgilerin gegerli oldugu tarih itibariyle dogrulugunu saglamak

icin gerekli tim cabay! sarf etmistir, JSP bu bilgilerin agik bir sekilde veya ima yoluyla uygunlugunu, dogrulugunu, givenilirligini veya eksiksizligini temsil, taahhit veya garanti etmemektedir. ARPRO
tescilli bir ticari markadir.
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Kaliplama aleti ¢gekilme payi
ARPRO kalip olugturma asamasinda ¢ekme oraninin oyuk boyutlarina dahil edilmesi gerekmektedir. Cekme orani,
su kritere dogrultusunda her bir projeye uygulanmalidir:

o Secili ARPRO kademesi.

e Hedeflenen kaliplanmis yogunlugu belirleyen sikistirma orani.

e Onisleme tabi tutulmus, 6n isleme tabi tutulmamis, gatlak dolgusu, basing dolgusu ve benzeri

kaliplama teknikleri.

o Kaliplanmis parganin geometrik 6zellikleri.
Tim ARPRO kademelerinde sikistirma orani yiikseldikge ¢ekilme payi azalir. Kademeye 6zgu ¢ekilme payini
dgrenmek icin latfen bireysel veri sayfalarini inceleyin.

Boyutsal toleranslar
Toleranslar su parametreler dogrultusunda belirlenir: kaliplama presi tiri, parga geometrisi, aletin tasarimi ve
dizeni, kaliplama parametreleri, 6n islem ve iglem sonrasi slreg.

Tolerans / yogunluk

st)?J;::I{r:i;nllk < 259/l (mm) 25 ile (E;,?r?]/)l arasi 51lile (Sn?r?]/)l arasi > 819/l (mm)

O ile 5 arasi +0.5 +05 +05 +05
6 ile 15 arasi +1.0 +1.0 +1.0 +1.0
16 ile 25 arasi +15 +15 +1.0 +1.0
26 ile 50 arasi +20 20 +15 +15
51 ile 100 arasi +2.0 +2.0 +15 +15
101 ile 250 arasi +25 +25 +2.0 +2.0
251 ile 500 arasi +3.5 +3.0 +3.0 +25
501 ile 1,000 arasi +5.0 +45 +4.0 +35
1,000 ile 1,500 arasi +1.0 +1.0 +0.75 +0.5
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